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STANDARD Eg;pcmation
HIGH TECH Stian

11. ALLEGATI
11.2 POSIZIONI DI MONTAGGIO 3D

11. ATTACHMENTS
11.2 3D MOUNTING POSITIONS

11. ANLAGEN
11.2 3D-EINBAULAGEN

P- FL
| M1 F1..F4
M3
M2)
u 5
D F1 F4
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11. ALLEGATI 11. ATTACHMENTS 11. ANLAGEN

11.2 POSIZIONI DI MONTAGGIO 3D  11.2 3D MOUNTING POSITIONS 11.2 3D-EINBAULAGEN
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11. ANNEXES 11. ANEXOS 11. ANEXOS

11.2 Positions de montage 3D 11.2 3D Posiciones de montaje 11.2 3D-Posi¢oes de montagem

11.2 Positions de montage 3D 11.2 3D Posiciones de montaje 11.2 3D-Posi¢oes de montagem

11.2 Positions de montage 3D 11.2 3D Posiciones de montaje 11.2 3D-Posi¢oes de montagem
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11. ANNEXES 11. ANEXOS 11. ANEXOS
11.2 Positions de montage 3D 11.2 3D Posiciones de montaje 11.2 3D-Posi¢oes de montagem

o)

A\
ﬁ] e

Positions de montage

Posiciones de montaje AM I 1 - ACI 1 = ARI1

Posig6es de montagem

Positions de montage

Posiciones de montaje AMI2-3 - ACI2-3 - ARI2-3

Posi¢c6es de montagem

50-55-60-70-80

25-35-41-45 90-100-120-140
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11. ANNEXES 11. ANEXOS 11. ANEXOS

11.2 Positions de montage 3D 11.2 3D Posiciones de montaje 11.2 3D-Posi¢oes de montagem

Positions de montage

Posigoes ds montagom OM-OC-OR
63-71-90-112 80-100-125-140-160-180
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11. ANNEXES 11. ANEXOS 11. ANEXOS

11.2 Positions de montage 3D 11.2 3D Posiciones de montaje 11.2 3D-Posi¢oes de montagem

Positions de montage
Posiciones de montaje S M
Posi¢coes de montagem
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11. ANNEXES 11. ANEXOS 11. ANEXOS

11.2 Positions de montage 3D 11.2 3D Posiciones de montaje 11.2 3D-Posi¢oes de montagem

Positions de montage

Posiciones de montaje
Posicoes de montagem P - P E

&

2,

‘\Q

PM - PC - PR PEM - PER

Positions de montage
Posiciones de montaje
Posigcdes de montagem
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11. ANNEXES

11.2 Positions de montage 3D

11. ANEXOS 11. ANEXOS

11.2 3D Posiciones de montaje 11.2 3D-Posi¢oes de montagem

Posiciones demontaie  80=100-125-140

Posi¢coes de montagem 1 32-1 50'1 70'1 90

Posiciones demonaie  80=100-125-140

Posi¢coes de montagem 1 32-1 50'1 70'1 90
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11.2 Positions de montage 3D 11.2 3D Posiciones de montaje 11.2 3D-Posi¢oes de montagem

11. ANNEXES 11. ANEXOS 11. ANEXOS

Posiciones demontye  ©0=100-125-140
Posi¢coes de montagem 1 32_1 50_1 70_1 90

>  PT-2

posiciones demontzie  80-100-125-140
Posi¢coes de montagem 1 32_1 50_1 70_1 90
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Gestion Révision Catalogues STM

Code de Catalogue

Gestién Revision Catalogos STM

Codigo Catdlogo

Gestao das Revisoes dos
Catalogos STM

Cédigo do Catalogo

MTO1

F E P

0.8

N° d'identification
N° de Identificacion
N° de Identificagdo

Identification Langue - Identificacion Idioma -
Cadigo de Identificagéo do Idioma

F - Francais — Francés - Francés

E — Espagnol — Espafiol - Espanhol
P — Portuguais — Portugués - Portugués

Indice de Révision
Indice de Revision
Indice de Revisédo

1) Chaque catalogue STM en distribution est
muni d’'un code d’identification, indiqué sur la
derniere page des catalogues et au bas de
toutes les pages du catalogue. Pour vérifier la
révision actuellement en votre possession, il faut
regarder le dernier chiffre qui compose le code
du catalogue.

2) Le catalogue qui contient les derniéres mises
a jour se trouve dans le site internet STM. Les
modifications sont visibles en consultant le
tableau des mises a jour ci-joint. Les pages, objet
de la modification, indiquent I'indice de révision
changé.

3) Observer attentivement le symbole inséré
dans la colonne “Classification Modification”.

On ajoutera dans cette colonne un symbole qui
détermine une classification des modifications
qui ont été apportées.

1) Cada catalogo STM distribuido tiene un
coédigo que lo identifica, que se encuentra en la
ultima pagina de los catalogos y al pie de pagina
de todas la paginas del catalogo. Para controlar
la revision actualmente en vs. poder, es
necesario observar la ultima cifra que compone
el codigo del catalogo.

2) El catadlogo que contiene las ultimas
actualizaciones se puede encontrar en el sitio de
internet STM. Las modificaciones indicadas se
pueden visualizar consultando la tabla de las
actualizaciones que se adjunta con este
documento. En las paginas que son objeto de la
modificacién, se encuentra el indice de revisién
cambiado.

3) Observar con atencién el simbolo presente en
la columna “Clasificacion Modificacion”.

En esta columna se introducira un simbolo que

1) Todos os catalogos STM em distribuicdo
estéo providos de um cédigo que os identifica e
que esta indicado na ultima pagina dos catélo-
gos e no pé de pagina de todas as paginas do ca-
talogo. Para verificar qual a versdo que vocé
possui, € preciso observar o Ultimo algarismo
que compde o codigo do catalogo:

2) O catdlogo que contém as Ultimas
atualizacbes pode ser descarregado do site
internet da STM. As modificagdes feitas sao
visiveis consultando a tabela das atualizagbes
que é entregue com este documento. Nas
paginas que sofreram modificagbes esta
indicado o indice de reviséo alterado.

3) Observe com atengéo o simbolo indicado na
coluna “Classificagdo da Modificagéo”.

Nesta coluna sera introduzido um simbolo que
determina uma classificagdo das modificagbes

Cela permet d’identifier trés rapidement determina una clasificacion de las  feitas.
limportance de la modification qui a été  modificaciones aportadas. Este método permite identificar, com extrema
apportée. Esto permite identificar con mucha rapidez la  rapidez, a importancia da modificacao feita;
importancia de la modificacién aportada.
Classification Définition spécifiant les éléments de modification Symbole d’identification
Clasificacion Definicion que especifica los elementos de modificacion Simbolo de Identificacion
Classificacao Definicdo que especifica os elementos de modificagdo Simbolo de identificagao
Cle Sortie et introduction d’un produit
Llave Salida y entrada de un producto <4
Chave Saida e introdugao de um produto —»
Important Modification qui influence les encombrements/I’état de fourniture/I'installation du produit
Importante Modificacion que influye en las dimensiones/estado suministro/instalacion del producto
Importante Modificagéo que afeta as dimensdes/estado de fornecimento/instalagéo do produto
Secondaire Modification concernant les traductions/mises en pages/I'introduction de descriptions
Secundaria Modificacién que comprende traducciones/compaginaciones/introduccién descripciones —
Secundaria Modificagdo que diz respeito a tradugdes/paginagdes/introdugao de descrigdes

4) S’il y a une diversité de cotes entre le dessin
2D - 3D téléchargé du site internet et le tableau
du catalogue, consulter notre Service
Technique.

Attention
Vérifier la révision en votre possession et le
tableau des mises a jour apportées a la nouvelle
révision

4) Si se presentara una diferencia de cotas entre
el disefio 2D — 3D descargado del sitio de
internet y la tabla del catalogo, es necesario
consultar nuestro servicio técnico.

ATENCION

Controlar la revisién en vuestro poder y la tabla
de las actualizaciones aportadas en la nueva
revision.

4) Se houver uma diferenga de medidas entre o
desenho 2D — 3D descarregado do site Internet e
a tabela do catalogo, sera necessario entrar em
contato com o nosso servigo técnico.

Atencéo
Verifiqgue a revisédo do seu catalogo e a tabela
das atualizagbes feitas na nova revisao
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&

Aggiornamenti apportati
Updates made

Codice
Code

Indice
Revision
e
Revision
Index —
Updates
oLD

Sezione N°
Section N°

Pagin

a
Page
oLD

Descrizione
Description

Indice
Revisione
Revision
Index
Updates
NEW

Pagin

a
Page
NEW

Classificazione Modifica
Update classification

(MTOI FEP 0.8
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MTO01 FEPO0.8

06/24

Ce catalogue annule et remplace toute
édition ou révision précédente.

Au cas ou vous n’auriez pas regu ce
catalogue en distribution contrblée, la
mise a jour des données contenues dans
ce catalogue n'est pas assurée.

Dans pareil cas, la derniére mise a jour
de la version est disponible sur notre
site internet :

www.stmspa.com

Este catélogo anula y sustituye cualquier
edicion o revisién anterior.

En caso que este catalogo no les haya
llegado por medio de distribucion
controlada, la actualizacioén de los datos
contenidos en el mismo no esta
asegurada.

En dicho caso, la version mas
actualizada esta disponible en nuestro
sitio de internet:

www.stmspa.com

Este catédlogo anula e substitui todas as
edigbes ou revisdes anteriores.

Se este catalogo nao lhe foi entregue em
distribuicdo controlada, a atualizagéo dos
dados nele contidos ndo é garantida.

Neste caso, a versao mais atualizada
esta disponivel no nosso site Internet:
www.stmspa.com

( MTO1 FEP 0.8 )
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